Aschwanden AG /

Automatisierung Schneid-
Kippvorrichtung

® Automatisierung / Umbau Schneidmaschine

® Projektentwicklung

® Neubau Elektrische, Mechanische, Pneumatisch
®m Softwaresteuerung Logo Siemens

Kontaktperson:
Herr Stauffer Tel. 032 / 387 95 85

F.J. Aschwanden AG
Grenzstrasse 24
CH-3250 Lyss Switzerland
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Siemens Logo Steuerung Schneid-

Kippvorrichtung
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